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TECHNISCHE DATEN 
Spezifischesgewicht:           0,10-0,15 g/cm

3
 

Nominellt:                                    0,12 g/cm
3 

Druckfestigkeit: 

- 25% =                      2,5-3,5 N/cm
2 

- 40% =                min. 7,0 N/cm
2
 

Shorehärte  00:                                    30-40 

Wärmebeständigkeit:         -50°C bis +70°C 

Gesundheitsrisiko:                                Kein 

Wasseraufnahme:                      Unerheblich 

Ozon Beständigkeit:              Ausgezeichnet 

 

EIGENSCHAFTEN 
Basisrohstoff:                        EPDM Gummi 

Farbe:                             Schwarz und weiss 

Haftung:          ausgezeichnet auf trockenem 

                     Untergrund 

 

LAGERZEIT 
Bis zu 9 Monaten ab Fabrikationsdatum bei 

normaler Lagerung. 

 

DIVERSE 

INDUSTRIEN 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PRODUKT 
Das KISO 05 Filler ist ein vorgeschnittenes und selbstklebendes 

Dichtungsband aus EPDM Zellgummi.  

 

 

ANWENDUNGSGEBIETE 
Verschiedene Anwendungsmöglichkeiten im Bereich: 

 Fenster und Türen 

 Metal Schränke 

 Ventilation, Auslüftung  

 

 

VORTEILE 
 Schnelle, einfache und saubere Anwendung 

 Sehr gute Alterungseigenschaften 

 Mehr als 40 Jahre Erfahrung in nordischem Klima (Skandinavien) 

 Gute Lösungsmittelbeständigkeit 

 Anwendbar im Werk sowie auf dem Bauplatz 

 Enthält keine Stoffe die Arbeitsschäden hervorrufen können 

 Viele verfügbare Abmessungen 

 

 

HAUPT ABMESSUNGEN 
(Eine Palette enthält 32 Kartons) 

 

Dicke 

(mm) 

 Breite 

(mm) 

Meter 

pro 

Rolle 

Rollen 

pro 

Karton 

Meter 

pro 

Karton 

Meter 

pro  

Palette 

Farbe 

S=schwarz 

 H=weiss 

2 8 225 6 1.350 43.200 S/H 

3 8 150 6 900 28.800 S/H 

4 8 125 6 750 24.000 S/H 

5 8 100 6 600 19.200 S 

6 8 75 6 450 14.400 S 

8 10 50 6 300 9.600 S 

 

 

VERARBEITUNG 
Verarbeitungstemperatur: mindestens 0°C. 

Auftragen: von Hand direkt von der Rolle. 

Untergrund: muss sauber, trocken, staub- und fettfrei sein. 
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